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Handkettentrenner HK



Unser Know-how - Ihr Nutzen

In Maschinen und Anlagen kommen Rollenketten in unterschiedlichen Langen zum Einsatz.
Rollenketten werden meist als Meterware geliefert, sie missen also entsprechend abgelangt
werden. Mit dem stationdren Kettentrenngerat KT lasst sich dies schnell und einfach durch-
fuhren.

Oft wird bei Montagearbeiten eine lange Kette in die Anlage eingezogen. AnschlieBend muss
sie auf die richtige Lange gekirzt werden. Daflr sind die Handkettentrenner HK bestens ge-
eignet.

Vorteile der KULLICK-Kettentrenner

Es werden immer beide Bolzen einer AuBenlasche in einem Arbeitsgang ausgedriickt.

Dies hat folgende Vorteile:

- Die Ablangzeit reduziert sich um die Halfte und dauert nur wenige Sekunden.
Beide abgelangten Kettenteile haben sofort die richtigen Enden mit Innenlasche.
Ketten mit glatten und abgesetzten Bolzen kénnen mit der gleichen Aufnahme abgelangt
werden.
Kein Verkanten der Kette. Somit auch keine Bruchgefahr der Kunststoffteile bei Kunststoff-
ketten.

Produktvideos

Die Videos zeigen die Handhabung der Kettentrenngerate.

Weiterleitung direkt von der Homepage:
www.kullick-geraetebau.de/kettentrenngeraete.htm

ttentrenngerit KT
z=n einer Rollenkette 3/4"

Handkettentrenner HK
Ablangen einer Rollenkette 5/8"




Kettentrenngerat KT

Einsatzgebiet

Das Kettentrenngerat KT wird eingesetzt, um Rollenketten auch in gro-
Beren Stlickzahlen stationar schnell und rationell abzuldangen. Durch
Wechseln der Aufnahmen lassen sich verschiedene Bauarten und GréBen
(8 mm -1 1/4") ablangen.

Maschinen- und Anlagenbauer profitieren durch:
weniger Lagerware und mehr Flexibilitat
klrzere Lieferzeiten von Meterware
kostenglinstige Meterware

Kettenhandler profitieren durch:
erhéhte Wettbewerbsfahigkeit durch flexible Erflllung von Kunden-
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Fir die unterschiedlichen Ketten wird jeweils die Aufnahme (1) ausge-
tauscht. Dies geschieht ohne Werkzeug in weniger als einer Minute.

Das Kettentrenngerat KT ist so ausgelegt, dass es sowohl flir Ketten
mit glattem Bolzen [Bild 3] als auch fir Ketten mit abgesetztem Bolzen
[Bild 4] geeignet ist.

Zum Ablangen wird einfach die Kette in die Gabel der Aufnahme bis zum
Anschlag aufgeschoben. Dies gibt ihr einen festen Halt und die exakte
Position zum Abléngen. Durch Drehen der Handkurbel bewegt sich die
Ausdrickeinheit nach unten und drickt die Bolzen heraus
- die Kette ist abgelangt.

Es werden immer beide Bolzen einer AuBBenlasche in einem Arbeitsgang
ausgedriickt.

Ablangen mit Stutzplatte

Wahlweise kann bei schwer abzuldngenden Ketten mit der Stiitzplatte
(2) [Bild 2 und 5] abgelangt werden. Hier wird die Kette zusatzlich an
der unteren AuBenlasche abgestlitzt. Damit wird verhindert, dass sich
die Buchsen von den Innenlaschen I6sen. Die Bolzen werden aus beiden
AuBenlaschen gedrickt [Bild 5].
Der Kraftaufwand zum Ablangen ist hierbei groBer. Deshalb ist das Ab-
ldngen ohne Stlitzplatte vorzuziehen.
Ketten mit abgesetzten Bolzen nur ohne Stiitzplatte ablédngen.
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Geratebeschreibung

Griffverlangerung GV
anschraubbar, fir groBe Ketten

Ergonomische Drehgriffe fur
leichte Kraftlibertragung

Hochwertige Spindellagerung

Wartungsfreier Gewindetrieb

Verdrehgesicherte, korrosions-
geschitzte Pinole

Bajonettverschluss zum Einhangen
der Ausdrickeinheit

Gehartete und geschliffene Ausdriickstifte

Spannsystem fir schnellen
Wechsel der Aufnahmen

Korrosionsgeschiitzte, gehartete,
wechselbare Aufnahmen

Verschiebestange VS, Lange 1 m,
beliebig verlangerbar um jeweils 1 m,
rechts oder links anschraubbar

Verschiebeeinheit VE mit Feststellhebel
flr schnelles Ablangen gleichlanger Ketten

Montieren und VerschlieBen von Rollenketten

Das Kettentrenngerdt KT kann auch zum gelegentlichen Montieren von Mitnehmern oder zum
VerschlieBen von Rollenketten verwendet werden. Vorgehensweise:

1. Montageplatte MP montieren [Bild 1]

2. Stiftbock von unten in die Kettenendglieder stecken [Bild 2]

3. Kette auf Montageplatte auflegen, AuBenlasche auflegen und bilindig in Bolzen drlicken
[Bild 3]

4. Aufgebohrte AuBenlasche oder Flachstahl mit 2 Léchern oben auflegen und die AuBlenla-
sche weiter bis zum Endpunkt driicken [Bild 4]. Der richtige Endpunkt kann auch durch
den verstellbaren Distanzblock DB eingestellt werden [Bild 5].

Bem.: Eine zu weit eingedriickte AuBenlasche kann zweckmaBig mit Hilfe eines Hand-
kettentrenners HK vor dem Vernieten wieder etwas zurlckgedriickt werden.

5. Kettenbolzen mit Vernieter VN vernieten [Bild 6].

verstellbarer Vernieter VN
Montageplatte MP Distanzblock DB (Dachnietung)




Standardprogramm Kettentrenngerat KT und Zubehor

Bezeichnung | Flr Kette Best.-Nr.
Kettentrenngerat KT 500.000
Griffverlangerung GV (Paar) 500.009
Verschiebestange VS (Lange 1 m) 500.010
Verschiebeeinheit VE 500.011
Montageplatte MP 500.020
Distanzblock DB 1 06B-1, 083 500.021
DB 2 08B-1 500.022
DB 3 10B-1, 12B-1 500.023
DB 4 18B-1, 20B-1 500.024
Vernieter V VN 1 05B, 06B, (083) 500.031
VN 2 083, 08B, (10B) 500.032
VN 3 10B, 12B 500.033 1" Je nach Bolzenart kann die notwendige
VN 4 16B 500.034 VernietergroBe abweichen
VN 5 20B 500.035
Aufnahme A 05B 05B-1 ; 8,0 x 3,0 501.051
A 06B 06B-1 ; 3/8 x 7/32 501.061
A 83 083 ; 1/2 x 3/16 501.831
A 08B 08B-1 ; 1/2 x 5/16 501.081
A 10B 10B-1 ; 5/8 x 3/8 501.101
A 12B 12B-1 ; 3/4 x 7/16 501.121
A 16B | 16B-1; 1"x 17 501.161 a 5
A20B |20B-1; 11/4x3/4 |501.201 ” ’ ’ '
Stltzplatte S 05B | 05B-1; 8,0x3,0 502.051 . . . . .
S 06B 06B-1 ; 3/8 x 7/32 502.061
S 83 083 ; 1/2x3/16 502.831
S 08B 08B-1 ; 1/2 x 5/16 502.081
S 10B 10B-1 ; 5/8 x 3/8 502.101
S 12B 12B-1 ; 3/4 x 7/16 502.121
S 16B 16B-1 ; 1" x 17 502.161
S20B | 20B-1; 11/4x3/4 | 502.201



Handkettentrenner HK

Einsatzgebiet

Der Handkettentrenner HK wird eingesetzt, um direkt an der Anlage bei
engen Platzverhaltnissen abzulangen. Die Kettenaufnahme und die Aus-
drickeinheit bilden eine Einheit, dadurch hat der Handkettentrenner HK
sehr kompakte Abmessungen. Fir jede KettengréBe wird ein spezieller
Handkettentrenner bendétigt. Lieferbare GréBen: 3/8" - 1".

Handkettentrenner HK kommen z.B. zum Einsatz bei:

Maschinen- und Anlagenbauern
Wartungsbetrieben, -abteilungen
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Die Handkettentrenner HK sind so ausgelegt, dass sie sowohl flir Ketten
mit glatten Bolzen [Bild 3] als auch fir Ketten mit abgesetzten Bolzen
[Bild 4] geeignet sind.

Zum Abléngen wird einfach die Kette in die Gabel der Aufnahme bis zum
Anschlag aufgeschoben. Dies gibt ihr einen festen Halt und die exakte
Position zum Abléngen. Durch Drehen der Handkurbel bewegt sich die
Ausdrickeinheit nach unten und drickt die Kettenbolzen heraus
- die Kette ist abgelangt.

Es werden immer beide Bolzen einer AuBenlasche in einem Arbeitsgang
ausgedriickt.

Ablangen mit Stutzplatte

Manche Ketten machen es notwendig, mit der Stltzplatte [Bild 2 und 5]
abzuldngen. Hier werden die Ketten zusatzlich an der unteren AuBenla-
sche abgestlitzt. Dabei wird verhindert, dass sich die Buchsen von den
Innenlaschen I6sen. Die Bolzen werden hierbei aus beiden AuBenlaschen
gedriickt.

Die noétigen Ausdrickkrafte und somit auch der Kraftaufwand zum Ab-
langen sind dabei gréBer. Zu groBer Kraftaufwand muss vermieden wer-
den, um den Handkettentrenner nicht zu beschadigen. Schwer abzulan-
gende Ketten sollten besser mit dem Kettentrenngerait KT abgelangt
werden.

Ketten mit abgesetzten Bolzen nur ohne Stiitzplatte ablédngen.
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Geratebeschreibung

gehartete, korrosionsgeschitzte
Spindelmutter

gehartete, geschliffene  wartungsfreies korrosionsgeschiitzte, griffiger, stabiler
Ausdruckstifte Walzlagersystem gehartete Aufnahme Handgriff

Standardprogramm Handkettentrenner HK und Stitzplatten S

Bezeichnung Fir Kette Best.-Nr.

Handkettentrenner HK 06B | 06B-1 ; 3/8x7/32 | 510.061
HK 08B | o08B-1; 1/2x5/16 | 510.081
HK 10B 10B-1 ; 5/8 x 3/8 510.101
HK 12B 12B-1 ; 3/4x7/16 | 510.121
HK 16B 16B-1 ; 1" x 17 510.161

Stlitzplatte S 06B 06B-1 ; 3/8x7/32 | 502.061
S 08B 08B-1 ; 1/2x5/16 | 502.081
S 10B 10B-1 ; 5/8x3/8 | 502.101
S 12B 12B-1 ; 3/4x7/16 | 502.121
S 16B 16B-1 ; 1" x 17 502.161
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